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Geschiedenis

— 1936 de Zwitser Pfohl — eerste patent over fabricatie spaanplaat
(1947 Novopan Klingnau — ingenieur Fahrni — 60 m3/dag )

— 1941 Torfit Werke (Bremen)

. plaat 2 x 3 m — dikte 4 — 25 mm — dens 800/1000 kg/m3
. 8 a 10% PF (fenolhars) — perstemp 160°C — hout is den
. capaciteit 10 ton/dag (10 m3/dag)

— 1949 : eerste automatische pers Triangel Werke

. Koek voorgeperst op staalplaat

. UF-verlijming (ureum-formaldehyde)

. Capaciteit 20 ton/dag (30 m3/dag) — meer-etagen pers

-1951 Novopan in Duitsland installatie met dagcapaciteit 100 m3/dag

-1956 paraffine-emulsie als hydrofoberingsmiddel (tegen zwelling/vochtopname)

-1958 belijming in continue (lengte 8 a 14 m — 1,5 a 8 ton/uur)
DL =8al1ll%-ML=6a7%



Geschiedenis

Jaar m3 prod m3in BDR Aantal fabrieken
1950 20 000 12 000 7

1952 29 000 14

1955 580 000

1960 2 120 000 875 000 66

1964 5 300 000 1 530 000 75



Geschiedenis

1943 Omer De Witte (DW-Lietaer) by
joint venture met Verkor (Lauwe) J

Vlasafval is 25% (stof/vezels/lemen) is
gratis en wordt nu verbrand

Spaanvorm lemen is ideaal en hoeft geen
verdere bewerking (enkel kuisen)

Lage densiteit : 300-350 kg/m3

Lemen

= scheven (NI)
= anas (Fr)

= Schaben (D)
= hurds (Eng)

Bl 26, Sehewn die posetmisdivelien Soptierebn -
tang: e Flacheselslion, (Nauh J. SWinkmsse)



Geschiedenis e ——

1948-1972 Linex NV (Lauwe/Gul) T i
1951 Witaszyce @ g D
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1952-? : Sonalex (Waregem)
1956-1997 . Menotex (Menen) . {=
1957-1988 : Fibrolin (Wie) = —
1957-1968 : Lindal (Wie) —» SSpan . |
1957 — : Placolin(Hooglede) - -

???7? — 1970 Wielexco (Wie) |8
1960-2005 : Unilin (Ooigem) - )
????-1980 : Anatex (Wie/Gul) ” H 1

/

& Al

??7?? -2003 : Interlin (B-L), Agglo(Genk)
1969 -1991 : Bospan (Wie) — ey ;
1968- 1994 :Super Span (Wie) ees =
???? -2009 : Linopan (Wie) i
1964-2013 : Spano (Oostr) o e
Mondialin (Gul) , Flaxipan (Hooglede)
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1968 : Belgié is de grootste producent van viasplaten : 513 000 m?



Geschiedenis

Spano (Vandenavenne)

Persnr Jaar breedte lengte _capaciteit in m3/dag
1 1977 2,10m 16m 425
2 1980 2,10 20 425
3 1983 1,85 20 375
4 1988 2,10 28 700 (nu max 850)
5 1991 2,63 24 600 (nu max 1050)

1998 . Spanolux (Vielsalm) — 300 000 m3/jaar MDF
2010 : A&S Energie NV (25 MW = voor 55000 gezinnen)
Joint Venture met Aspiravi

Verbruik : 180 ton afvalhout/jaar

2012 : overname Dynea Gent




Geschiedenis

Unilin (Van Canneyt- Thiers — De Cock - Seurinck — De Witte)

Opgericht in 1960 — 22 aandeelhouders
Leemplaten pers in 1961 in Ooigem
1966 pers 2 in Ooigem — houtspaanplaat
1985 — overname Anatex Wielsbeke
Unilin Benelux (nu Insulation) — isolerende dakelementen
1988 : Fibrolin (nu Unilin Flooring) — Quick-Step® laminaatvioeren
1991 : overname Bospan
1998 : overname Tivapan
1999 : Bazeilles : MDF
2001/2005 : Thomasville : laminaatvloeren
2005 : overname door Mohawk
2013 : overname Spano
2016 : verkoop gronden Anatex aan Agristo
(ook gronden in Schaapsdreef — Ooigem staan te koop)



We schrijven anno 1969. Wielexco is dringend aan vernieuwing toe.
De eigenaars weigeren vers kapitaal in te brengen.

Er heerst crisis in de sector van het vlas :

— weinig grondstoffen

— import uit Frankrijk, Nederland, Polen en de USSR
- omschakeling op hout noodzakelijk




Geschiedenis

De directeur André Bossuyt start een nieuw
bedrijf dank zij de hulp van familie van zijn
VIouw.

1969 : Verspaningsmachines : Maier/[Hombak
Bundel-Trommeldroger : Ponndorf / BSH
Pers : 1,28/5,30 m /8-etagen

Demets (Kachtem)

1985 : 4-ploegenstelsel
Ombouw pers - 5,65 m/ 10 etagen
Capaciteit : 160 ton/dag (250 m3)

1989 : 12-etagen pers Dieffenbacher
2,72/ 6,75 — 1800m3/dag

1999 : continuepers Dieffenbacher 45m
— 2000 m3/dag






Grondstoffen

-rondhout

Vroeger 1,2 m hout—- hombak (spanen met dikte van 0,5 mm)
Nu : stammen — hakker - plaketten

-plaketten
Verwerken tot spanen met messenringverspaner Maier/ Globus
-paletten
Breken - verwerken tot spanen met Maier/ Globus
-recyclagehout
Reinigen plaketten (verwijderen metalen, steen, plastiek, glas)
Verwerken tot spanen met Maier/ Globus
-schaverlingen
-zaagmeel

-lemen



Lijmen
Voor 1900 : enkel dierlijke lijm : beenderlijm, vislijm, uit huiden

Lijmen op basis van caseine, zetmeel en bloedalbumine
In 1909 verwerft Lode Bakelandt een patent voor ontwikkelen van

eerste kunststof (Fenol-formaldehyde : PF).
1929 : vloeibaar PF hars %@
1930 : vloeibaar UF hars

Duurzaamheidstest voor kwaliteit lijm te bepalen
(10’ koken en 40’ bij 105°C - cyclus herhalen)

Beenderliim-PVAC overleven test niet

HO OH
Fenol, Cresol, resorcine : 10X en meer \©/

: NH-
Melamine : zeer bestand tegen water

N~ >N

Ureum : 90% van de gebruikte harsen (2-3x) /“\ =
HoN N NH>



Lijmen
Synthese UF-lijm

O
|l
CH, ~ CH3OH ~ H,+ CH,0 H./—C\H
(aardgas) (methanol) (formaldehyde)
Lucht gefractioneerde distillatie N2 (77,4 K of -196°C )
(stikstofgas) O
Ammoniak : N> + 3 H — 2 NH3 (Haber-Bosch) J\
(watergas = stoom over cokes; is ook bron van waterstofgas) H2N NH2
Ureum : 2 NH3 + CO, 2z [H,NCOO]NH; =@ HoNCONH,
A, . X X
+ S— o
H,N” “NH, H” H H,N ﬂ OH
@) O @) O
3 HzN)LHﬂOH — HEN/”\HAHJLEAH HAOH + 2H,0



Harnstoft + Isocyanat—sBiuret

Diphenylmethan 4,4'-Diisocyanat {MDI)

Polyisocyanat-Polyaddition:
OCN-R-NCO+HO-R-OH—»——0- C N R—- N C O-R-0---

OCN\ /NCO COOR
R- N COOR +OCN-R"™—=R- N C N R"
H O H
™ CHQ/ Urethan + isocyanat—sAllophanat
MDI monomer R-N-C-N-R'+OCN-R"—=R-N-C-N-R
fl | I Il {
H O H O=C O H
|
HN-R"

O H H O
Diisocyanat + Diol Polyurethan
Abb.32 Reaktionen von Isocyanat
NH,
0 N
| AN
N
> + C. —» R C*O
Cl~~ ~CI
Benzeen-nitrobenzeen aniline + fosgeen isocyanaat



Verwerking recyclagehout- toestellen

1. magneet : verwijderen van ijzer

2. trilzeef : verwijderen van overlengtes

3. windzifter : verwijderen van stenen, zand,folie

ammer_Mill

casing rotor and rotor shaft

=

4. hamermolen :
verkleinen overlengtes

Flexibler Schlauch

1. Siebfeld
/ /2 Siebfeld
Sl
—

__3.Siebfe

Ballkiopi-
reinigung

Schubkastensiebe
Federbeine

B

Abb. 294 Schnittzeichnung eines Siebsichters. (I) Grobgut. (II) Mittelschicht. (IIT) Deckschicht
(IV) Staub (Allgaier Typ ARSM-W 1985)
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5. vlakzeefmachine (vb Allgaier)



Verwerking recyclagehout

6. Eddy-current : verwijderen non-ferro
Werkt met inductie

7. NIR : Near-infra Red detectie
Verwijder plastiek en MDF (kleurverschillen)
door perslucht

+— [ncreasing Frequency

4,000 cm 400em”?
FIR,

20,000 cm’ 12,500 cm

.
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f-Ray | uvy I Visible NIR | MIR I !:licrowava .,
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Object / Gesture
Increasing Wavelength =&

Freguency = 1 /wavelength

8.S & S : non-ferro afscheider

9. Trennso : tuimelzeef
Scheiding op basis van specifiek gewicht en vorm

10. Centrifugaalcleaner
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Processor Unit
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CMOS /CCD




Verwerking recyclagehout

11. Pallmann : Deklaagverfiiner (Schlagkreuzmiihle)
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Verwerking recyclagehout

12. Messenring verspaner : Vermalen plaketten (Globus/Maier)

B
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Aufbau und Wirkungsweise eines Messeringszerspaners.

1 Segment, 2 Befesti-gungsschraube fiir Schneidmesser, 3 Messerhalteplatte,

4 Befestigungsschraube fiir Messerhalteplatte am Segment, 5 Verschleifiplatte,
6 Federstiick, 7 Stockmesser, 8 Schneid messer, 9 Gegenmesser, 10 Rotorsteg,
a Drehrichtung des Rotors,

b Messeriiberstand, c Spanabzugsschlitzbreite,
d Spalt zwischen Schneidenkreis und Gegenmesserkante
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Verwerking recyclagehout

13. Cycloon:

afscheiden stof

-

-I sauberes Gas

14. WESP Electrofilter :
Hoogspanning 60kV
Honingraat : 380 stuks
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Verwerking recyclagehout

magneet

Recyc Plaketten
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REINIGING 1

Verwerking recyclagehout

R1 » ZWaargoed- magneet
micro edhEe e ¢ » Eddycurrent
¢ Fe Non-ferro
Stenen
Non-ferro
glas
R1 » Zwaargoed- magneet %
macro afscheider # NIR
¢ Fe ‘
Stenen MDF
Non-ferro

glas

Harde plastiek



Verwerking recyclagehout

REINIGING 2

Non-ferro «——— Eddycurrent

|

NIR

MDF
» Harde Plastiek

‘ R2 I > Windzifter
micro
Fe ¢
Stenen
AfVQl Non-ferro
container glas
waterbad
‘ R2 I » Windzifter
macro /
_ v
€ Stenen
Non-ferro

glas

Non-ferro



Verwerking recyclagehout
Fijngoed R1

Windzifter
(Schebesichter) - Cycloon
SPE

¢ Silo

Stenen
Non-ferro 25
glas Stenen
Non-ferro
glas
Afval
‘Container|
Stenen Stenen
e Non-ferro Non-ferro
Fijngoed R2 glas glas




Verspanen

Stammen Losput

Silo Silo Silo

30% Verspaanderij 2

70%
overlengtes

Verspaanderij 1




Drogen spanen

Silo Silo Silo Zaagafval
4 5 30 SienS2
Recup )
foutstrooiing Fijngoed

Verbran-
dings
(AMEr Temp uitgang

120°C

750 °C 300-450 °C Blttner
droger

water 70% | damp Windzifter

MM <« 400.000mh

-

Water — 60m?/dag




Drogen lemen

11 6-7 ton/h

Thermische olie
160-180°C

Abb.84  Schemazeich-
nungeines Rohrenbiin-
deltrockners (BSH)

Abb.85 Frontansicht eines Réhrenbiindel-
trockners (Ponndorf)




L Na drogen

DL
: stof
Silo Vlakzeefmachine
27 (type allgaier)
grof
afval < Windzifter
25 ton/h
VIakzeefma(_:hine stof
(type allgaier)
grof afval

ML
Windzifter J
Silo 18 |
DL



Aanvoer productie

Silo 18
DL

Windzifter » |Instalmec = Windzifter
Silo afval
13 o
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ML Bunker DL Bunker



Productieproces-machines

Aufgabe
Flund F2 ohre Einfluf auf Wigung 9

uuuuu Bandweqger
Absaugung ,<, Mef strecke >I f%; g
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Abgclb

Belijmingsmachine




Productieproces

Auf?(]bestelle

Beschickvorrichtung = (seiffich versetzt)

Dosierbunker

Strooikop

Abb.175/176 6-Kopf-BSM-Breitband-
schleifmaschine (Bison) und Schnittzeichnung

Schuurmachine



Productieproces




Productieproces

|

|

|

|

| :

| =)

[

|

|

| r;‘u:':.ilﬂ_ ".l
: . ]

. \

| == ——— —

- i Fi e ; _
| AEEHEE HiE| H |

| Stapelen =t ol afbodrdan
|

schuurstrasl opdeelzagen

slapekan

distributie




Productieproces



Productie Bospan in m3/jaar

2000 407837
2001 440795
2007 457452
2015 456856
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